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EVENTO DIMOSTRATIVO (DEMO_BOV_3)
SENSORI PER MONITORARE ATTIVITÀ MOTORIA, RIPOSO, 

ALIMENTAZIONE E RUMINAZIONE PER MIGLIORARE L’EFFICIENZA 
RIPRODUTTIVA E IL BENESSERE DELLE BOVINE

Giovedì 29 Novembre 2018 – ore 14.00 – 16.00
Azienda  Agricola BELLAVITI Mario 

Cascina Lurani, Via Bascapé 2 – 26853 Caselle Lurani (LO)

A cura di: Francesca Petrera e Fabio Abeni (ricercatori, CREA-ZA), Mario e Giorgio Bellaviti (imprenditori agricoli) e con 
il supporto tecnico degli specialisti dell’azienda di produzione e distribuzione delle tecnologie.

francesca.petrera@crea.gov.it (tel: 0371 450104) www.crea.gov.it
www.istitutospallanzani.it (sezione news ed eventi)



‘’Tecnologie innovative nella riproduzione bovina e suina per una nuova redditività dell'allevamento lombardo: azioni informative e 
dimostrative’’

Responsabile del progetto: Francesca Petrera, CREA-Centro di Ricerca Zootecnia e Acquacoltura, Lodi
CONTATTI: francesca.petrera@crea.gov.it; www.crea.gov.it; tel: 0371 450104

In collaborazione 
con 

MISURA 1. – “Trasferimento di conoscenze e azioni di 
informazione”-

SOTTOMISURA 1.2 – “Sostegno a attività dimostrative e azioni 
di informazione”

OPERAZIONE 1.2.01 – “Progetti dimostrativi e 
azioni di informazione”

Questa presentazione è stata realizzata dall’autore FRANCESCA 
PETRERA per gli allevatori, i tecnici e gli studenti degli ITAS della Regione 
Lombardia nell’ambito del progetto PSR NEW4REP. La stessa può essere 

utilizzata solo per scopi non commerciali e sempre citando l’autore e 
l’evento formativo per cui è stata prodotta. Sono vietati la riproduzione, 
distribuzione, pubblicazione, copia, trasmissione, adattamento ecc. dei 

contenuti della stessa, senza autorizzazione del responsabile. 



Azienda  Agricola BELLAVITI Mario 

 Mandria: 250 vacche in mungitura (razza Frisona Italiana), 
 Manze e vacche con collari MooMonitor+
 Gruppo unico di mungitura, 4 auto-alimentatori 
 Razione a base di: insilato integrale di mais, pastone integrale 

(di spiga di mais), fieno e fasciato, nucleo al 34% di PG 
 2 mungiture/giorno 
 Cancello di separazione automatica delle bovine da fecondare 

o con problemi di salute (fuori sala di mungitura)
 Software di gestione aziendale: 

• mandria: Si@lleva
• mungitura: MilkManager (Dairy Master)
• riproduzione e salute:  MooMonitor (Dairy Master)



IL CONTROLLO 
VISIVO DELLA MANDRIA

L’osservazione diretta della mandria per monitorare i 
calori e lo stato di salute e benessere (in particolare nel 
periodo del periparto) è molto impegnativa, specialmente 
in allevamenti di grandi dimensioni.

DOMANDE CHE SI PONE UN ALLEVATORE
• La mia vacca è in calore?
• A che ora è iniziato il calore?
• Quanto è durato, a che ora è finito? 
• A che ora devo fecondarla?
• Le mie vacche stanno bene, ruminano, mangiano, si riposano 

abbastanza? 
• La razione somministrata è corretta?
• …

Quanto tempo ha richiesto tutto questo?

4



1. Raccolta dati sul singolo animale: attività motoria (suddivisa in base all’intensità in alta, 
media e bassa), ruminazione, ingestione e riposo tramite sensore su collare
2. Trasferimento dati alla Base station 
3. Analisi dei dati in Cloud, creazione di avvisi e allerte, archiviazione dei dati
4. Accessibilità da più piattaforme (Programma su PC/App su smartphone, tablet, …)  
5. Integrazione dati con software di mungitura e cancello di separazione delle vacche 
(all’uscita della sala di mungitura)



INTERFACCIA UTENTE
Avvisi Calore, Comportamento, Intensa Attività, Sospette 

rilevati con sensore MooMonitor+

Lista bovine da separare

Per ogni bovina è possibile 
consultare i seguenti 5 grafici:
1. Attività motoria (% del 

normale) e ruminazione 
(min/ora);

2. Intensità dell’attività motoria 
(alta, media e bassa) e 
ruminazione (min/ora);

3. Comportamenti (intensità 
attività, ruminazione, riposo e 
alimentazione);

4. Gruppi (i 4 comportamenti 
dell’animale vs media del 
gruppo);

5. Rumination Analysis 
(ruminazione dell’animale vs 
ruminazione media di gruppo) 



I) Elenco delle bovine in CALORE: 

Solo quelle pronte all’IA



2. Grafico giornaliero dell’ intensità dell’attività (in % del normale: alta,
media e bassa) e della ruminazione (min/g) della vacca segnalata in calore
(ID: V93)

I) ALLERTA BOVINE IN CALORE



1.Grafico dell’attività motoria (in % del normale) e della ruminazione (min/h) 
della vacca segnalata in calore (ID: V93) (inizio calore ore 23.00 del 25/11/2018).

I) ALLERTA BOVINE IN CALORE

Elenco delle bovine in CALORE: pronte all’IA



3. Grafici dei 4 comportamenti giornalieri (intensità attività, ruminazione,
riposo e alimentazione, min/g) della bovina in calore (ID: V93)

I) ALLERTA BOVINE IN CALORE



4. Grafico GRUPPI, che mostra i 4 comportamenti (attività, riposo,
ruminazione e ingestione) della vacca in calore (ID: V93) in confronto alla
media del gruppo.

I) ALLERTA BOVINE IN CALORE
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Dettaglio di un Grafico orario di una Bovina in calore



Include le bovine che:
- mostrano un’attività motoria (in %) più elevata del 
normale, ma che non ha ancora superato la soglia di 
allarme, quindi, potrebbero andare presto in calore (e 
saranno visualizzate tra le bovine in calore) o forse  
sono zoppe;
- mostrano aumento dell’attività motoria oltre la soglia, 
ma non mostrano il calo della ruminazione.

II) Elenco delle Bovine SOSPETTE 
(in calore)



1. Grafico dell’attività motoria (in % del normale) e della ruminazione
(min/h) della vacca SOSPETTA in calore (ID: V581).

II) Bovine SOSPETTE in calore

Elenco delle bovine 



2. Il grafico giornaliero dell’intensità dell’attività (in % del normale, suddivisa
in alta, media e bassa) e della ruminazione (min/g) della vacca in calore (ID:
V218)

II) Bovine SOSPETTE in calore



III) Elenco delle bovine con 
AVVISO COMPORTAMENTALE 

Bovine che mostrano un comportamento anomalo: 
• riduzione della ruminazione, 

• riduzione dell’ingestione, 
• riduzione dell’attività 

• o aumento dei tempi di riposo. 



III) Bovine con AVVISO COMPORTAMENTALE 

1. Grafico (V275) dell’attività motoria (in % del normale) e della ruminazione (min/h) 
della vacca in AVVISO (ID: V275)



3. I 4 grafici dei comportamenti giornalieri (intensità attività, ruminazione, riposo e 
alimentazione) della bovina in AVVISO (ID: V275)

III) Bovine con AVVISO COMPORTAMENTALE 



III) Bovine con AVVISO COMPORTAMENTALE



17 agosto 2018
-1 gg dal parto

18 agosto 2018
La bovina ha la 

torsione 
dell’utero

27 settembre 2018
40 gg dopo il 

parto 
(la bovina sta 

bene)



Sala di mungitura 20 + 20 poste con 
impianto a linea alta di tipo Swingover



Sistema di mungitura
Sistema di mungitura Dairymaster “Swiftflo Milking” con abbinati differenti livelli di 
automazione.
AVVISI SONORI: il programma Milk Manager può segnalare  messaggi all’operatore 
riguardo la situazione delle vacche o della gabbia mediante un altoparlante. Gli avvisi sono 
visualizzati anche sullo schermo (display) del misuratore latte.
Il Sistema è un 4 x 0 (a differenza dei tradizionali 2 x 2 che prevedono pulsazioni
alternate), lavora con un alto livello di vuoto (48-50 Kpa) alternato ad una fase di massaggio a 
basso livello (10 Kpa), mimando la suzione del vitello.
Questi fattori consentono di mungere di più (5%), più velocemente (-1’), ridurre la congestione
a livello del capezzolo, lo scivolamento delle guaine e la caduta del gruppo, aumentare il flusso
del latte,  favorire la salute della mammella (evitando ad esempio la sopramungitura nei primi
30-60’’, o i fenomeni di ipercheratosi della punta del capezzolo).

Livello del 
vuoto fase di 
eiezione latte 

Massaggio

Mungitura linea 
bassa 

(tradizionale)

42-44 KPa 25 Kpa

Mungitura linea 
alta/media

48-50 KPa 10 KPa



Mungitura per Id vacca: grafico





Tempi di mungitura: carico, pre mungitura, mungitura per fila



Performance unità






