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Superficie aziendale: 100 ha dedicati alla 
coltivazione dei foraggi per l’alimentazione 
del bestiame 
Dimensione media della mandria: 
84 vacche in lattazione (2 gruppi) + 15 in 
asciutta (razza Frisona Italiana) . 
Latte conferito alla Latteria Soresina.
Razione: insilato di mais, fieno e nucleo pre-
unifeed (18.5% PG, a base di farina di mais, e. 
medica, soia, cotone… vitamine e sali minerali).

Fonte: Az. Marchini

Tecnologie innovative presenti:
2 Robot MONOBOX, a circolazione «semi-guidata», con distribuzione 
personalizzata del mangime (in base ai giorni di lattazione e al livello 
produttivo), rilievo dei dati della mungitura.
Medie: 32 kg/capo/d, 12 kg/capo/mungitura, 2.65 mung./capo/d, 2600 kg 
latte/d; 220 mungiture/die; 7’ tempo permanenza robot.

Collari NEDAP, con rilievo attività motoria e tempi di ingestione.

Azienda Marchini F.lli SSSA



Robot: sistema di mungitura automatizzato a box singolo. 
2 MONOBOX (GEA  Farm Technologies): unità mungitura + 
unità di alimentazione
visite /giorno, fallimenti, produzione di latte*, velocità di 
mungitura, deviazione (-)*
ora inizio e fine, durata visita (tempi di permanenza nel
box di mungitura), ore dall’ultima mungitura,
ingestione di mangime/giorno, inizio e fine mungitura,

Analisi del latte quarto per quarto
Conducubilità elettrica*, colore**, temperature*
* attenzioni mastite; ** presenza di  colostro, sangue, acqua, mastite,

Collare NEDAP: Attività motoria, tempi di riposo (tempi di 
ruminazione) e ingestion.

Dati rilevati dai sensori

Fonte: Gea

Fonte: Az. Marchini



SISTEMA OPERATIVO A BORDO MACCHINA
DATI CONSULTABILI DAL MONITOR DEL ROBOT DI MUNGITURA

Display 12’’, touch screen, 
dati visualizzabili in tempo reale 
(live view), quarto per quarto, di 
facile navigazione, toccando lo 
scherma si visualizzano i dati 
produttivi

Il sistema riconosce la bovina, mostra:
- il latte previsto per quella mungitura, la % e i kg di 
latte munto in tempo reale, la durata della mungitura. 
Dal Monitor a bordo macchina è possibile:
- consultare tutte le informazioni relative all’unità di 
mungitura e all’animale presente:
- eseguire la «mungitura manuale» e la «mungitura 
di emergenza», in sicurezza (c’è la possibilità di 
ricevere un avviso quando la bovina entra nel box, 
stabilendo il tempo max di permanenza), per evitare 
di scartare le bovine «problema», con capezzoli 
problematici;
- impostare i parametri (settaggi) di mungitura,
- richiedere il campionamento degli animali (tutti, 

extra, …) e il lavaggio.

Le attività di gestione della mandria si svolgono 
invece dal PC di stalla o da altri devices usando il 
software di gestione.

Fonte: Az. Marchini



ROBOT DI MUNGITURA

Display: dati visualizzabili in tempo 
reale, tutte le info sulla unità di 
mungitura + possibilità di vedere (da 
ogni display ) anche i dati di altre 
unità di mungitura

Fonte: Az. Marchini

Fonte: Az. Marchini



FASI DELLA MUNGITURA
1. attacco ( e riattacco) singolo e indipendente di ogni quarto (ogni operazione 

avviene all’interno  della tettarella in liner: no contaminazioni crociate);
2. stimolazione per preparazione alla mungitura (inizia subito dopo l’attacco);
3. lavaggio (pre-dipping con prodotti consentiti) e asciugatura;
4. pre-mungitura, eliminazione di primi getti di latte (i sensori analizzano subito: CE, 

colore, temperatura), FASE SEPARATA;
5. mungitura (i sensori analizzano CE, colore, temperatura, volume di latte e flusso), 

latte va nel tank o in separazione, possibilità di separare il latte per quarto), 
Vuoto: 40-42 kPa (basso).

6. post-dipping (il prodotto disinfettante è distribuito uniformemente sul capezzolo 
dalla testa della tettarella);

7. stacco (quarto per quarto) e lavaggio CIP del braccio di mungitura (i prendi-
capezzoli sono lavati esternamente e disinfettati –back flush- internamente con 
acqua, acido peracetico e aria compressa per evitare cross-infection tra vacche)

Fonte: Gea



IMPOSTAZIONI
• Alla prima mungitura va impostata sola la posizione della

bacinella davanti alla bovina (Large, Medium and Small) per
contenere bene l’animale nel box.

• Possibilità di impostare:
• - Frequenza e durata lavaggio dell’impianto e del pavimento

(dosaggio e monitoraggio consumi H2O, detergenti e
disinfettanti, controllo consumi energetici),

- la separazione automatica del latte sulla base dei valori di CE,
- manualmente dove mandare il latte di un quarto, durante la

mungitura,
- Possibilità di stacco per mammella o per quarto

(impostazione g/min/quarto e stacco separato) - over-
milking protection,

- un allarme sul PC per conoscere la data di cambio delle
tettarelle (ma anche dei prodotti detergenti e disinfettanti in
esaurimento)., (forza di collasso delle tettarelle: alla fine del
ciclo vanno cambiate!)

Fonte: Az. Marchini



Telecamera TOF (Time of flight) 3D (5G 
la più recente) + IR, posizionata sul 
gruppo di mungitura, 
rileva la posizione dei capezzoli, e 
permette l’attacco preciso,
il sistema ne memorizza le coordinate,
(rileva sia il capezzolo che il bossolo, li 
allinea e poi attacca).
C’è un ugello che lava e asciuga la 
telecamera, quando è in posizione di 
riposo, ad ogni mungitura.

Fonte: Az. Marchini



Programma di gestione : Dairy Plane
impostazione mungitura, coordinate capezzoli

Fonte: Az. Marchini



Programma di gestione : Dairy Plane
consultazione dati ciascuna mungitura

Fonte: Az. Marchini



Fonte: Az. Marchini



Grafico dei valori di Conducibilità Elettrica di ciascun 
quarto e soglie allarme (variano automaticamente)

Fonte: Az. Marchini



Grafico dei valori di Conducibilità Elettrica 
di ciascun quarto e soglie allarme

Fonte: Az. Marchini



Grafici: Flusso di 
mungitura differenze 

tra 2 soggetti

Fonte: Az. Marchini



Flusso medio di 
mungitura

Fonte: Az. Marchini



(a)

Fonte: Az. Marchini

GEA Farm View : programma di 
gestione per il controllo delle 
performance  delle unità di 
mungitura e comunicazioni in 
tempo reale



Consultazione dati: grafico dell’attività motoria (attivometro
NEDAP), della produzione di latte e dell’ingestione

Fonte: Az. Marchini



Grafico rilevamento calore (attività di 7 gg) e 
finestra di fecondazione (collare NEDAP)

Fonte: Az. Marchini



Grafico salute (attività di ingestione) 
(collare NEDAP)

Fonte: Az. Marchini



2. Unità di alimentazione

Fino a 3 mangimi  solidi + 1 liquido
La mangiatoia funziona anche da cancello 
di uscita (si apre favorendo l’uscita della 
bovina).
Riconoscimento con collare / pedometro.
Impostabile distribuzione mangime.
Il sistema stima la durata del mangime e 
calcola il consumato giornaliero.
Curva di alimentazione, impostabile sulla 
base dei giorni di lattazione, e della 
velocità di aumento e riduzione dei 
kg/mangime/giorno.

Fonte: Az. Marchini



Fonte: GEA



Distribuzione del mangime in base ai giorni di 
lattazione e alla produzione

-14 gg
1000 g 

60 gg
2000 g 

100 gg
2000 g 200 gg

1800 g 

305 gg
1000 g 

0 -15 gg
1000 g 

Fonte: Az. Marchini

Produzione di latte

Distribuzione Mangime


